Proces verbal individual ,,Control manual cu curenti turbionari la obadele rotilor
monobloc in cadrul intretinerii" (IR-ET-W-01)

Reguli/specificatii/instructiuni de control

Control conform: Rev. nr.: Evaluare conform: Rev. nr.:

Atentie! Acest proces verbal este utilizat pentru a documenta rezultatele inregistrabile ale controlului la obadele rotilor.
Aceasta documenteaza in plus conditiile de control si datele specifice componentei ale rotilor controlate.

Sistem de control

Aparat de control cu curenti turbionari: Nr. ident.:
Senzor 1: Nr. ident.:
Senzor 2: Nr. ident.:
Corp etalon: Nr. ident.:
Ajutor pentru ghidare 1: Nr. ident.:
Ajutor pentru ghidare 2: Nr. ident.:

Reglarea sensibilitatii

Senzor | Canal de Corp etalon Tnaltimea Ve/VviVi la AV Vs Vr Ve/VviVh la
referinta semnalului inceperea sfarsitul
canalului de controlului controlului
referinta
1
2

VG = amplificare de baza, pentru dispersia pe axe: in loc de Vg, specificati Vv (amplificare verticala) si Vy (amplificare orizontala).
AV = amplificare suplimentara, VS = amplificare de cautare

Vr = amplificarea de inregistrare: Vr = Vg + AV, la dispersie pe axa in mod tipic Vk = Vy + AV
Inaltimea ecoului Th % din inaltimea ecranului, indicatii despre amplificare in dB

Reglarile aparatului

Sonde | Amplificare | Frecventa Unghiul de Tipul de filtru Frecventa de
prealabila de control faza filtrare

Date privind piesa componenta

. . x . Numar roata, respectiv partea
Tip constructiv: Numar osie: Alpartea B
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Evaluarea afisajelor

Nr. Inaltimea Amplificare Unghiul de Dimensiunea Pozitia erorii — PB1, Evaluare
ecoului de la aceasta faza al defectului PB2
defect inaltime a semnalului
defectului de defect

Amplificare: in dB
Inaltimea semnalului: in % tnaltime ecran
Evaluare: admisibila / inadmisibila
Dimensiunea defectului: in mm (de ex. determinata prin metoda injumatatirii)

Schita pentru reprezentarea pozitiei afisajelor care necesita inregistrare obligatorie — eventual marcati pozitia poansonarii/a orificiului
pentru ulei:

Observatii/alte masuri (de ex. controlul auxiliar)

Atelier: Data: Controlor: Supervizarea controlului:
Semnatura: Semnatura:
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