Proces verbal individual ,,Controlul ultrasonic manual al axelor de osie montata
pline realizate prin imbinare in ceea ce priveste fisurile transversale, in cadrul
intretinerii ” (IR-UT-A-01)

Instructiune de control/Plan de control:

Control conform: Rev. nr.: Evaluare conform: Rev. nr.:

Atentie! Acest proces verbal serveste la documentatia rezultatelor de control care necesita inregistrare, la axele de
osie imbinate. Aceasta documenteaza Tn plus conditiile de control si datele specifice componentei ale axelor de osie
controlate.

Sistem de control/Aparate de control:

Aparat de control ultrasonic: Nr. ident.:
Palpator de control/Pana optica atasabila 1: Nr. ident.:
Palpator de control/Pana optica atasabila 2: Nr. ident.:
Palpator de control/Pana optica atasabila 3: Nr. ident.:
Palpator de control/Pana optica atasabila 4: Nr. ident.:

Corp de control/Corp etalon:

Denumire corp de control/Corp etalon 1: Nr. ident.:

Denumire corp de control/Corp etalon 2: Nr. ident.:

Reglarea sensibilitatii:

Palpator de | Reflector de Corp etalon inélt,ime ecou | Vgla Vs AV~ Vg V¢ la sfarsitul
control, reglare de reglare nceperea controlului
pana optica controlului

atasabila

Ve = amplificare de baza

AVt = corectia de transfer

Vs = amplificarea de cautare

Vr = amplificarea de inregistrare: Vr = Ve + AVt
Tnaltimi ale ecoului in % naltime ecran

Date amplificare in dB
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Date privind piesa componenta:

Tip constructiv: Numar osie: Numar ax de osie:
Evaluarea afigajelor:
Nr. Tnélgimea Amplificare la Dimensiunea defectului Pozitia defectului (nu pozitia palpatorului Evaluare
ecoului de aceasta inaltime a pe directia circumferintei | de control) —de ex. portiunea
defect defectului interna/externa a zonei de calare a rotii pe
osie
Amplificare: in dB
Inéltime a ecoului: in % Tnaltime ecran
Evaluare: admisibila / inadmisibila

Dimensiunea defectului: Th mm (de ex. determinata prin metoda Tnjumatatirii)

Schita pentru reprezentarea pozitiei valorilor care necesita inregistrare obligatorie — eventual marcati pozitia partii A si B:

N

11

Observatii/alte masuri (de ex. controlul auxiliar)

Atelier: Data:

Controlor:

Semnatura:

Supervizarea controlului:

Semnatura:
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