Proces verbal individual ,,Controlul ultrasonic manual al cadrelor boghiurilor si
vagoanelor, precum si al pieselor montate cu privire la fisuri la erori de volum
si imbinare a flancurilor in cadrul intretinerii”’ (IR-UT-S-01)

Date privind comanda/piesa componenta:

Numar comanda: Numar vagon: Eventual numar boghiu:

Norme tehnice/ Schema de sudura/ Instructiune de control:

Instructiune de control: Rev. nr.: Schema de sudura: Rev. nr.:

Atentie! Acest proces verbal de control serveste la documentarea rezultatelor controlului la cordoanele de sudura. Aceasta
documenteaza Tn plus conditiile de control si datele specifice ale piesei componente pentru cordonul de sudura verificat.

Sistem de control/Aparate de control:

Aparat de control ultrasonic: Nr. ident.:
Pozitie de incidenta: Interval de Suprafata de
reglare ss [mm] control Fp
[mm]
Palpator de control 1: Nr. ident.:
Palpator de control 2: Nr. ident.:

Corp de control/Corp etalon:

Denumire corp de control/Corp etalon 1: Nr. ident.:

Denumire corp de control/Corp etalon 2: Nr. ident.:

Denumire corp de control/Corp etalon 3: Nr. ident.:

Instrumente de masura utilizate: Nr. ident.:

Instrumente de masura utilizate: Nr. ident.:
Reglarea sensibilitatii: Metodi: [ | AVG [ ] DAC (va rugam bifati)

Palpator Reflector Corp etalon | V, AVave AVk AVr Ve la Ve la Vs

de control | de reglare la 80% BSH inceperea sfarsitul

controlului controlului

Cresterea ajustarii V, Amplificarea reglarii V,Amplificare suplimentara din diagrama AVG: AVave
Amplificare corectie: AVk Corectia de transfer: AVt

Amplificare de baza: Vg = Vy+ AVave + AVk + AVt Date amplificare in dB
Amplificare observare:

¢ Metoda AVG: Vg =V + 8dB

e Metoda DAC: Vg =V + 14dB

VPI-EMG 09 Anexa 19 | Editie: 01.12.2024 | Pagina 1 ‘I VRPAI!
Traducere: 15.01.2025 SERVICE GMBH




Date privind cordonul de sudura:

Forma atura
co:donului: |:| cordon V: |:| cordon X: |:| cordon HV: |:| cordon K: |:| %:s:;::tl.'a
Pregatire cordon § [°] I:' 30° I:' 45°
Lungime SN [mm] Lungime segment de control [mm]
LW
Grosime material de baza [mm] Grosime material de baza T2 [mm]
™
inaltime H a SN [mm]
Evaluare afigaje in functie de inaltimea acestora:
Nr. | Pozitie de | Nr. X1 X2 y z AL (x2-x1) ALIT AHy indeplinit | neindeplinit
incidenta LW [mm] [mm] [mm] [mm)] [mm] [] [dB]
Evaluare afigaje in functie de lungimea acestora:
Nr. | LC indeplinit | neindeplinit | Nr. LC indeplinit | neindeplinit | Nr. | LC indeplinit | neindeplinit
LW | [mm] LW [mm] LW | [mm]
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Pozitia caracteristicilor de control a caror marime depaseste limita de inregistrare:

Atentie: Stergeti reprezentarea care nu este necesara! Mariti reprezentarea utilizata!

Observatie: Schita boghiului nu reprezinta un tip de boghiu concret. in schita trebuie marcata pozitia aproximativa a caracteristicilor
de control prin introducerea numarului din tabelul ,,Evaluarea caracteristicilor de control”.

Observatii/alte masuri (de ex. controlul auxiliar)
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Pozitia caracteristicilor de control a caror marime depaseste limita de inregistrare:

Schita

[]

Piesa componenta cu defect nepermis, blocata

(v& rugam bifati)

Piesa componenta fara defect nepermis, deblocata
(va rugam bifati)

Observatii/alte masuri (de ex. controlul auxiliar)

Atelier:

Data:

Controlor:

Semnatura:

Supervizarea controlului:

Semnatura:
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