Proces verbal individual ,,Controlul vizual al cordoanelor de sudura la cadrele
de boghiu in cadrul intretinerii”’ (IR-VT-S-02)

Norme tehnice/Specificatii/ Instructiuni de control:

Control conform: Rev. nr.: Evaluare conform: Rev. nr.:

Atentie! Acest proces verbal serveste la documentarea rezultatelor controlului la cadrele de boghiu cu cordon de sudura.
El documenteaza n plus conditiile de control si datele specifice componentei.

Sistem de control/Aparate de control:

Instrumente de iluminat utilizate: Nr. ident.:
Instrumente de iluminat utilizate: Nr. ident.:
Aparat de masurare a luminozitatii utilizat: Nr. ident.:
Lera utilizata pentru cordoane de sudura: Nr. ident.:
Lera utilizata pentru cordoane de sudura: Nr. ident.:
Instrumente de masura utilizate: Nr. ident.:
Instrumente de masura utilizate: Nr. ident.:
Instrumente de masura utilizate: Nr. ident.:
Conditii de control:
Intensitate luminoasa, zona de control: Control B: Control E:
Intensitate luminoasa, ambianta: Control B: Control E:

B: Control la inceputul controlului/schimbului  E: Control la sfarsitul controlului/schimbului

Date privind comanda/piesa componenta:

Numar comanda: Numar vagon: Numar componenta/boghiu:

Norme tehnice/ Schema de sudura/ Instructiune de control:

Instructiune de control: Rev. nr.: Schema de sudura: Rev. nr.:
0 Piesa componenta cu defect nepermis, blocata Piesa componenta fara defect nepermis, deblocata
(va rugam bifati) O (va rugam bifati)
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Caracteristici de control care necesita inregistrare si sunt inadmisibile:

e La cadrele de boghiu trebuie inregistrate:
- fisurile si striatiile vizibile cu ochiul liber
- deformarile vizibile fara echivoc
- zonele puternic corodate

e Cordoanele de sudura se evalueaza conform ISO 5817, grupa de evaluare B. Aceasta inseamna
ca mai trebuie Tnregistrate, printre altele:

- fisurile si craterele vizibile cu ochiul liber
- porii de pe suprafata vizibili cu ochiul liber
- defectele de imbinare deschise la suprafata vizibile cu ochiul liber
- arsura insuficienta a radacinii
- striatii de arsuri continue
- striatii de arsuri discontinue cu adancimi > 0,5 mm
- puncte de arsura
e Pentru alte caracteristici de control consultati tabelul ISO 5817, grupa de evaluare B, in conditiile
respectarii grosimilor respective ale tablelor

Evaluarea afigajelor:

Nr. Caracteristica de control Pozitia caracteristicii de control Observatie
de ex. primul control sau un control
reluat

10

11
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Pozitia caracteristicilor de control a caror marime depaseste limita de admisibilitate:

Atentie: Stergeti reprezentarea care nu este necesara! Mariti reprezentarea utilizata!

Observatie: Schita boghiului nu reprezinta un tip de boghiu concret. in schita trebuie marcata pozitia aproximativa a caracteristicilor
de control prin introducerea numarului din tabelul ,,Evaluarea caracteristicilor de control”.
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Pozitia caracteristicilor de control a caror marime depaseste limita de admisibilitate:

Schita

Observatii/alte masuri (de ex. controlul auxiliar):

Atelier:

Data:

Controlor:

Semnatura:

Supervizarea controlului:

Semnatura:
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