Proces verbal individual ,,Controlul cu pulberi magnetice ale axelor de osie in
ceea ce priveste fisurile, in cadrul intretinerii” (IR-MT-A-01)

Norme tehnice/Specificatii/ Instructiuni de control:

Control conform: Rev. nr.: Evaluare conform: Rev. nr.:

Atentie! Acest proces verbal serveste la documentatia rezultatelor controlului care necesita inregistrare, la axe de
osie. Aceasta documenteaza in plus conditiile de control si datele specifice componentei ale axelor de osie controlate.

Motivul controlului/volumul controlului:

IS 2 - Controlul intregii zonei acoperite IS 3 - Controlul zonei acoperite complete,
complete, cu exceptia zonei de calare a O pentru depisatarea defectelor longitudinale si O
rotii pe osie, pentru depistarea defectelor transversale
transversale
Sistem de control/Aparate de control:
Mijloc de control cu pulbere magnetica - Denumire / Lot: Producator / Lot:
Magnetizare 1 (de ex. magnetizarea campului) - Tip: Nr. ident.:
Magnetizare 2 (de ex. electrizare) - Tip: Nr. ident.:
Reflector UV - Model: Nr. ident.:
Aparate de masura si control:
Corp etalon - Denumire: Nr. ident.:
Aparat de masura a intensitatii luminoase - Denumire: Nr. ident.:
Aparat de masura a intensitatii iradierii - Denumire: Nr. ident.:
Aparat de masurare tangentiala a intensitatii cAmpului - Denumire: Nr. ident.:
Aparat de masurare pentru intensitatea reziduala a campului - Denumire: Nr. ident.:
Mijloc de masurare a lungimii - Denumire: Nr. ident.:
Conditii de control:
Concentratia mijlocului de control: Control B:
Intensitatea reziduala a campului dupa Control E:
demagnetizare:
Sensibilitatea mijlocului de control: Control B: Control E:
Intensitatea luminoasa: Control B: Control E:
Intensitatea iradierii: Control B: Control E:
Intensitatea locala a campului magnetic in | Control B: Control E:
punctul in care este de asteptat cea mai
mica intensitate a cAmpului magnetic:
Intensitatea locala a campului magnetic in | Control B: Control E:
punctul in care este de asteptat cea mai
mare intensitate a campului magnetic:

B: Control la Tnceputul controlului/schimbului  E: Control la sfarsitul controlului/schimbului
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Date privind piesa componenta:

Tip constructiv: Numar osie: Numar ax de osie:
Evaluarea afisajelor:
Nr. Domeniul de control | Tip afisaj Marime Evaluare
Tip afisaj: liniar/neliniar, compus
Marime: n mm
Evaluare:

admisibila / inadmisibila

Schita pentru reprezentarea pozitiei afisajelor care trebuie inregistrate — marcati eventual partea A si B:

Observatii/alte masuri (de ex.

controlul auxiliar)

Atelier: Data:

Controlor:

Supervizarea controlului:

Semnatura:

Semnatura:
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