Proces verbal individual: ,,Controlul cu lichide penetrante la cadrele de boghiu
si cordoane de sudura” (IR-PT-S-01)

Date privind comanda/piesa componenta:

Numar comanda: Numar vagon: Numar componenta/boghiu:

Norme tehnice/ Schema de sudura/ Instructiune de control:

Instructiune de control: Rev. nr.: Schema de sudura: Rev. nr.:

Evaluarea caracteristicilor de control:

Caracteristica de

Nr.
control

Pozitia, locul si marimea caracteristicii de control Evaluare (admisibila/inadmisibila)

Limite de inregistrare:

o Toate striatiile cu margini ascutite trebuie inregistrate

e Toate afisajele liniare cu o lungime 2 2 mm trebuie inregistrate

o Toate afisajele neliniare cu un diametru (respectiv mai lungi decat cele doua dimensiuni principale)
de 2 6 mm trebuie inregistrate

Limite de admisibilitate:

o Toate striatiile cu margini ascutite sunt interzise
e Toate afisajele liniare inregistrate cu o lungime a afisajului de 2 3 mm sunt interzise
o Toate afisajele neliniare inregistrate cu un diametru 2 6 mm sunt interzise

0 Piesa componenta cu defect nepermis, blocata 0 Piesa componenta fara defect nepermis, deblocata
(va rugam bifati) (va rugam bifati)
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Sistem de control/Aparate de control:

Sistem mijloace de curatare - agent de curatare: Producator / Lot:
Sistem mijloace de curatare - agent de penetrare: Producator / Lot:
Sistem mijloace de curatare - revelator: Producator / Lot:
Lampa / Sursa de iluminat - Tip: Nr. ident.:
Reflector UV - Model: Nr. ident.:

Aparate de masura si control:

Corp etalon - Denumire: Nr. ident.:
Aparat de masura a intensitatii luminoase - Denumire: Nr. ident.:
Aparat de masura a intensitatii iradierii - Denumire: Nr. ident.:
Termometru pentru masurarea temperaturii ambiante: Nr. ident.:
Termometru pentru masurarea temperaturii componentei: Nr. ident.:
Mijloc de masurare a lungimii: Nr. ident.:

Conditii de control:

Temperatura componenta: Control B:
Temperatura ambianta: Control B:
Sensibilitatea mijlocului de control: Control B: Control E:
Intensitatea luminoasa: Control B: Control E:
Intensitatea iradierii: Control B: Control E:

Durata de penetrare:

Timp de developare:

B: Control la inceputul controlului/schimbului  E: Control la sfarsitul controlului/schimbului
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Pozitia caracteristicilor de control a caror marime depaseste limita de admisibilitate:

%

Atentie: Stergeti reprezentarea care nu este necesara! Mariti reprezentarea utilizata!

Observatie: Schita boghiului nu reprezinta un tip de boghiu concret. in schita trebuie marcata pozitia aproximativa a caracteristicilor
de control prin introducerea numarului din tabelul ,,Evaluarea caracteristicilor de control”.
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Pozitia caracteristicilor de control a caror marime depaseste limita de admisibilitate:

Schita

Observatii/alte masuri (de ex. controlul auxiliar):

Atelier:

Data:

Controlor:

Semnatura:

Supervizarea controlului:

Semnatura:
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