1 2 | 3 L v | 5 6 7 8 \/ 9 10 | v 11 12 3/ | 14 | 15 | 16
Zertifizierungsstufe CLT nach Certification level CL1
DINEN15085-2 fir Hersteller acc. to DINEN15085-27
Ansicht / SchweiBnahtgiiteklasse: CPC2 for manufacfurers
A 11 @ nach DINEN15085-2; -3; -4; -5 Weld performance class: A
SchweiBnahtprifklasse: (T3 CPC2Z acc. fo
nach DINEN15085-2; -3; -4; -5 DINEN15085-2; -3; -4; -5
Weld inspection class:
(T3 acc. to -
—] DINEN15085-2; -3; -4; -5
SchweiBndhte nach Welding seams acc. fo
DINEN15085-2; -3; -4; -5 DINEN15085-2; -3; -4; -5
B SchweiBzusatzwerkstoff: Filler material: B
SC NiFe-1 nach SC NiFe-1 acc. to
DINENIS01071 DINENIS01071
+0,4
274—1.2 Konstruktive Freigabe (Prifer) Design release (Checker)
_ ~ - durch SchweiBfachingenieur by international welding engineer | __
I Konstrukfive Freigabe nach Designing release acc. fo
DINEN15085-2 DINEN15085-2
Zertifizierungsstufe CL4 erteilt Certification level CL4 granted
C @ Mitgeltende Norm Further applicable stfandard C
SZL7015-1 document S247015-1
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\L R N J J Material, Sache / Item Ref.-Nr. Bezeichnung / Designation 825,000 x 287,000 x 418,000
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%% MaRstab . Benennung / Description Zeichner / Prep. by
it Scale 1.2 Schweisszeichnung P.Strauti
H ) ) Prfer / Checked by
Welding drawing T.Schmoeger
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83,5 kg M13 WI/SWE-BEA Igor Schmidt
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