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SERVICE GMBH

ECM-Zertifizierung nach EU VO 445/2011 (Teilfunktion IV) durch (...ECM-
Zertifizierer...) und fachtechnische Begutachtung und Freigabe durch die

VPI European Rail Service GmbH (VERS)
(fur Guterwagen/Kesselwagen auf Basis des VPI-European Maintenance Guide)

Dortmunder Eisenbahn GmbH
WarmbreitbandstralBe 2
44145 Dortmund

Im Rahmen der Fachtechnischen Begutachtung wurden die Vorgaben/Grundlagen der Richtlinien
2008/110/EG des Europaischen Parlaments und des Rates vom 16.12.2008 zur Anderung der Richtli-
nie 2004/49/EG Uber die Eisenbahnsicherheit in der Gemeinschaft sowie die Empfehlung der ERA
(European Railway Agency) zur Zertifizierung von Instandhaltungswerkstatten (ERA/REC/2009-0611
NT) berucksichtigt.

Zur Vorbereitung der fachtechnischen Begutachtung ist die Werkstatt verpflichtet Unterlagen (in deut-
scher Sprache) entsprechend Auflistung in ,Teil B zur fachtechnischen Begutachtung - erforderliche
Unterlagen und Nachweise® zusammenzustellen und im Vorfeld (3-4 Wochen) vor der Vor-Ort-Begut-
achtung abzugeben bzw. zu Ubersenden.

Die fachtechnische Begutachtung und Freigabe wird durchgefiihrt zur Beurteilung der Kompetenz zur
Durchfluhrung von Instandhaltung- / Instandsetzungsarbeiten an Giterwagen und Komponenten ent-
sprechend der beigefiigten tabellarischen Ubersicht. Bei der Begutachtung wird die Umsetzung der
Vorgaben des Instandhaltungsleitfadens bzw. dessen Verteilung geprift. Der Inhalt des Instandhal-
tungsleitfadens wird im Rahmen der fachtechnischen Begutachtung nicht tberpruft.

¢ Die fachtechnische Begutachtung und Freigabe erstreckt sich auf die Bereiche

1. Organisation

Information (Mitarbeiter)

Personal

Qualitatssicherung / Qualitatsmanagementsystem
Technische Ausstattung

Mess- und Prufeinrichtungen
Instandhaltungssystem / Technisches Regelwerk
Qualifikation in der Fugetechnik

Qualifikation fur die zerstorungsfreie Prifung
Umfang der fachtechnischen Begutachtung
Durchfuhrung der fachtechnischen Begutachtung
. Prufergebnis

0. Abweichungen, MalRnahmen und Empfehlungen
1. Laufzeit

TN RLON

¢ Die Instandhaltung der iberwachungsbedirftigen Anlagen gema EBO § 33 unterliegt nicht
dieser fachtechnischen Begutachtung und Freigabe.

o Das fachtechnisch begutachtete und freigegebene Instandhaltungswerk unterliegt, hinsicht-
lich der Einhaltung der Kriterien fiir die Instandhaltung von Giiterwagen, der Uberpriifung
durch den Fahrzeughalter bzw. seinen Beauftragten sowie den zusatzlichen Vorgaben durch
den Fahrzeughalter.

Fur die fachtechnische Begutachtung und Freigabe eines Instandhaltungswerkes
mussen folgende Voraussetzungen erfullt sein:
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Organisation / Information / Personal

¢ Organisation des fachtechnisch zu begutachtenden und freizugebenden Instandhaltungswer-
kes (Organigramm)

o Erlduterung eines wirksamen Qualitdtsmanagementsystems / Vorlage Zertifikat und QM
Handbuch, wenn vorhanden.

e Benennung des Geschaftsfuhrers / Betriebsleiters / Technischen Leiters
¢ Benennung der Technischen Aufsichten der jeweiligen Instandhaltungsbereiche

e Benennung sonstiger verantwortlicher Personen: beauftragte Person fur Gefahrgut und Re-
gelwerksverantwortlicher

o Benennung der Verantwortlichen fir Endkontrolle / Werkstattausgang und Betriebsfreigabe

e Nachweis des Abschlusses einer Grundausbildung zum Bremsschlosser in der jeweiligen
Bremsrevision

e Nachweis, dass die Verantwortung an die technische Aufsicht schriftlich Ubertragen wurde
(anhand von Benennungsschreiben oder Stellenbeschreibungen)

e Schulungssystem fur die Ausbildung / Qualifizierung / Weiterbildung / Nachschulung in den
Bereichen, fur die die Werkstatt begutachtet und freigegeben ist; Dokumentation der Schu-
lungsmafRnahmen

o Versicherungssumme min. 5 Mio. EURO (Produkthaftpflicht / Betriebshaftpflicht)

Technische Ausstattung

o Gewahrleistung der Instandhaltung durch eine rdumliche und technische Ausstattung, die
objektbezogen und entsprechend dem Umfang der Instandhaltungsmal3nahmen vorhanden
sein muss

o Ubersicht tiber die wichtigsten maschinentechnischen Einrichtungen

Mess- und Priifmittel bzw. Einrichtungen

e Die Mess- und Prufmittel bzw. Einrichtungen mussen die fur den beabsichtigten Einsatz und
Zweck geforderten metrologischen Merkmale aufweisen z. B. Genauigkeit, Messbestandig-
keit und Messbereich sowie Auflosung)

e Ein System zur Prufmitteliberwachung muss vorhanden sein

e Durchfuhrung der Kalibrierung durch eine anerkannte Pruf- und Kalibrierstelle

o Fir den gesetzlich geregelten Bereich gelten die entsprechenden Vorgaben

Instandhaltungssystem, technisches Regelwerk

e Anwendung der vorhandenen und gultigen technischen Regelwerke:
- EBO
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anzuwendende EN / DIN-Normen / UIC-Merkblatter (z.B. UIC 700)

- VPIl-Instandhaltungsleitfaden

- anerkannte Regeln der Technik, die sich in einem anzuwendenden Instandhaltungssys-
tem widerspiegeln

- Instandhaltungsregelwerk bzw. Instandhaltungsanweisungen von Fahrzeughaltern (z.B.
MI-Instruction der VTG, technische Fachanweisungen der GATX usw.)

5. Qualifikation in der Fugetechnik
o Fur den Bereich der Flgetechnik (z. B. Schweilen) ist der Nachweis der Herstellerqualifika-
tion erforderlich. So ist fiir die Anerkennung als Schweil3betrieb die Qualifikation durch eine
Bescheinigung zum Nachweis der Eignung zum Schweil3en von Glterwagen und deren
Komponenten nach DIN EN 15085-2 durch eine ,Anerkannte Stelle* erforderlich.
o Fir das Schweillen von Uberwachungsbedurftigen Anlagen und Gefahrguttanks sind beson-
dere Vorschriften zu beachten. Die Prufaufsicht muss mit einer entsprechenden Weisungs-

befugnis und einer von fertigungstechnischen Sachzwangen unabhangigen Entscheidungs-
befugnis ausgestattet sein.

6. Qualifikation fiir die zerstorungsfreie Priifung
Wird in Kirze mit Zusammenarbeit der WS Cert erganzt

7. Umfang der fachtechnischen Begutachtung

VON (zutreffendes bitte ankreuzen)

X Instandhaltungsmafnahmen gemaR EN / DIN-Norm, ISO 9000, UIC-Merkblatter, VPI-Instand-
haltungsleitfaden, Instandhaltungsregelwerk bzw. Instandhaltungsanweisungen von Fahrzeug-
haltern in der Werkstatt, oder im mobilen Service

X]  Untersuchungen nach § 32 EBO Abs. 2, 3 und 4 (Revisionen)

X G4.0 X G4.2 X G438

XIFehler! Textmarke nicht definiert. Mobile Instandsetzung mittels Werkstattwagen

XIFehler! Textmarke nicht definiert. Bremsrevisionen
X Bro Xl Br2 Xl Br3

[] Instandsetzung (Aufarbeitung) von Komponenten nach VPI-Instandhaltungsleitfaden
[] Radsatz- und Radsatzlagerarbeiten in den Instandhaltungsstufen

] w [Jis1 [Ji1s2 [] 1S3

mechanische Bearbeitung von Radsatzwellen nach VPI 04, Anhang 13 mittels

[ ] Schleifen oder [ ]| Drehen [Iv1[]lv2[]v3[]Vv4

[] mechanische Aufarbeitung von Gestéangesteller in der eigenen Werkstatt
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[] mechanische Aufarbeitung von Luftabsperrhdhnen LH 3 in der eigenen Werkstatt

aN (zutreffendes bitte ankreuzen)

X] Giterwagen der Regel- und Sonderbauart
(einschlieRlich Bedarfsinstandsetzungen an Kesselwagen
ohne Arbeiten an Tank und Ausrustung)

[] Kesselwagen (Gattung Z) / Sonderwagen (Gattung U)
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\V. VP!

nur ECM
nur VPI

8.  Durchfiihrung der fachtechnischen Begutachtung -EC""“"“"""E”emeinsam

hfd- Anforderung Umsetzung / Nachweise / MaBnahmen
r.

(445/11)

29.09.2020

Dortmunder Eisenbahn Gmbh
Warmbreitbandstrae 2
44147 Dortmund

Herren: Munsch; Paga

Firma: Dortmunder Eisenbahn

Herren: Markus Beintner; Jirgen Rauen
Firma: VPI European Rail Service (VERS)

Firmenprasentation eingesehen

- Organisation / Personal

Siehe Anlage 1.1

Herr: Dr. Kitschler; Herr Latzer
Herr Frank Munsch

Herr Frank Munsch

Telefon: 0231 844 3221
Mobil:01525670909

Mail: frank.munsch@captrain.de
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\V. VP!

Verantwortlich

Herr: Matthias Wegener

Frau Brinkmann; Herr Gonzalis (Gefahrstoffe)
Herr Paga
Herr Kubert

Herr Wischnewski, Herr Akar,
Herr Asik, Herr Munsch; Herr Nechai

Siehe Anlage 1.6.1

Siehe Anlage 1.6.2

Herr Paga

Nein

Siehe Anlage 1.7.1
Siehe Anlage 1.7.2
Siehe Anlage 1.7.3
Siehe Anlage 1.7.4

Siehe Anlage 1.7.3
Siehe Anlage 1.7.5
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Siehe Anlage 1.8.1

Siehe Mallnahme 1

Siehe Anlage 1.8.3

Siehe Anlage 1.9

Durch ECM geprtift

Durch ECM geprtift

Durch ECM geprtift

1.13 |Informationsprozesse

(ab) | _ Sicherheitsrelevante Fehler u. Mangel Durch ECM gepriift

1.14 |a) Verfahren zur Bestimmung von sicher- | Durch ECM gepruft
heitsrelevanten Tatigkeiten (EU VO
445/2011, Anhang lll, Teil I, Ziffer 2
und 2.1)

b) Nachweis(e), wie Mitarbeiter, die si-
cherheitsrelevante Handlungen aus-
fuhren, Uber die Folgen von Versto-
Ren gegen Sicherheitsanforderungen

(10a) unterwiesen werden (Nachweisfuh-

rung Uber regelmaRige Schulungen
und Unterweisungen - praventiv)

c) c) Kontrolle von Risiken, Prozesse
und Verfahren zu Identifikation von
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Gefahren, Bewertung der Risiken,
Festlegung von Schadensbegren-
zungsstrategien, Uberpriifung der
Wirksamkeit, Aufzeichnungen tber
jede Aktion/Aktivitat (ERA/REC/2009-
0611 NT)

1.15

(10a)

(10b)

(10c)

(10d)

(10e)

Dokumentationsprozesse

a)

b)

c)

d)

Angabe Einrichtungen, Ausristungen,
Werkzeuge fur sicherheitsrelevante
Aktivitaten

Angabe Personal, Werkzeuge, Ersatz-
teile, Materialien bei Instandhaltungs-
arbeiten

Angabe der KontrollmaRnahmen zur
Betriebsfreigabe

Dokumentation der Ergebnisse von
Kalibrierungen und Uberprifungen /
Verifizierungen

Dokumentation von Ma3nahmen /
Entscheidungen nach Feststellung
von Abweichungen aus Kalibrierungen
und Uberpriifungen

Durch ECM geprtift

Technische Ausstattung

Erfolgt durch Lasertracker

4 PDR 3 1xPDR 5 mit Zusatzgerat

Anlage 2.1 Siehe Hinweis 2
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1 Servicefahrzeug

Nicht relevant

Nicht relevant
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3 Mess- und Priifmittel / Werkzeuge |Umsetzung / Nachweise / MaBnahmen

In Stichproben geprift

DB Fulda, DB Chemnitz

In Stichproben geprift

Nur ein Gerat vorhanden, welches sich zum Zeit-
punkt der FTB zur Kalibrierung befand.
Siehe Massnahme 10

Siehe Massnahme 9

Siehe Massnahme 7
Siehe Massnahme 8

Leistung wird extern an DB Paderborn vergeben

Wird nicht durchgefiihrt
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\V. VP!

4 Management von Informationen Umsetzung / Nachweise / MaBnahmen

Gepruft

In Stichproben geprift

247

In Stichproben eingesehen

Arbeitsanweisung eingesehen

Siehe Massnahmen 12;13 und 14

Erfolgt, jedoch nicht mittels VPI Formblatt
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\V. VP!

Erfolgt gemass VPI

Wurde erlautert

Qualifikation der Fiigetechnik Umsetzung / Nachweise / MaBnahmen

Siehe Anlage 5

' Qualifikation der zerstérungsfreien | Umsetzung / Nachweise / MaBnahmen
Priifung

Siehe Massnahme 3
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9. Prufergebnis
Auf Grund der fachtechnischen Begutachtung wird das Instandhaltungswerk
Dortmunder Eisenbahn GmbH

WarmbreitbandstralBe 2
44145 Dortmund

far (zutreffendes bitte ankreuzen)

X  Revisionen (Untersuchungen) Werkstattkurzzeichen: 219

X G4.0 X Ga4.2 X G48

X Instandhaltung nach EN / DIN, VPI-Instandhaltungsleitfaden usw.
X  Mobile Instandsetzung mittels Werkstattwagen
X Bremsrevisionen

X Br0 X Br2 X Br3
[] Instandsetzung (Aufarbeitung) von Komponenten nach VPI-Instandhaltungsleitfaden

[] Radsatz- und Radsatzlagerarbeiten in den Instandhaltungsstufen
(] w [Jiis1 [J1s2 []1s3

mechanische Bearbeitung von Radsatzwellen nach VPI 04, Anhang 13 mittels

[ ] Schleifen oder [ ]| Drehen [(IJv1i[]lv2[]vs3[]Vv4
[] mechanische Aufarbeitung von Gestangesteller in der eigenen Werkstatt

[] mechanische Aufarbeitung von Luftabsperrhdhnen LH 3 in der eigenen Werkstatt

aN (zutreffendes bitte ankreuzen)

X] Giterwagen
(einschlieRlich Bedarfsinstandsetzungen,
ohne Arbeiten an Tank und Ausrustung)

[] Kesselwagen (Gattung Z) / Sonderwagen (Gattung U)

fachtechnisch freigegeben.
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10. Abweichungen, MaBnahmen und Empfehlungen

Wir behalten uns vor die Werkstatt innerhalb der Freigabefrist unangemeldet zu besuchen und
die Umsetzung der aufgefiihrten Mal3hahmen und Empfehlungen zu Gberprifen.
11. Laufzeit (erstmalig 5 Jahre mit jahrlicher Uberpriifung)

bis 30.11.2025

Anderungen der namentlich genannten Personen sind anzuzeigen.

Ort, Datum

Vorname Name

Ort, Datum

Vorname Name

Terminvereinbarung fiir die jahrliche Uberpriifung:

Ort: Dortmund Datum: September 2021
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