"Bakim gergevesinde mil ve teker yuzeylerinin mekanik iglemesi sonrasinda
manyetik pargacik muayenesi" tekli tutanagi (IR-MT-A-W-04)

Diizenlemeler / Ozellikler / Kontrol talimati:

Test dayanagi: Rev. No.: Degerlendirme y6ntemi: Rev. No.:

Testin nedeni / kapsami:

I1S2 — Tekerlek gobegi yatag: hari¢ dis 1S3 — Dig yiizeyin (bolgesel) enine ve .
yluzeyin (bdlgesel) enine hatalara |:| boyuna hatalara yonelik muayenesi I:' Teker(n::zl);enem I:'
ybnelik muayenesi Y

Dikkat! Bu tutanak, birlestirilmis ve birlestiriimemis mil ve tekerlerin test sonuglarinin dokiimantasyonu igindir. Ayrica muayene
kosullari ve muayene edilen milin/tekerin bilesene 6zgl verilerinin de dokiimantasyonu igindir.

Test sistemi / Test cihazlari:

Manyetik parga test maddesi - Tanimlama / Sarj: imalatgi / Sarj:
Manyetizasyon tertibati - portatif miknatis boyundurugu ile alan akisi - Tip: Tanim No.:
UV lambasi - Tip: Tanim No.:

Olgiim ve kontrol cihazlar:

Referans bloku - Tanimlama: Tanim No.:
Aydinlatma siddeti 6l¢iim cihazi - Tanimlama: Tanim No.:
Isima siddeti 6l¢iim cihazi - Tanimlama: Tanim No.:
Tegetsel alan giicii 6lgiim cihazi - Tanimlama: Tanim No.:
Artik alan giiciinii 6lgen 6lgiim cihazi - Tanimlama: Tanim No.:
Uzunluk élcimi icin 6lcim gereci - Tanimlama: Tanim No.:

Muayene kosullari:

Test maddesi yogunlugu: Kontrol B:

Demanyetizasyon sonrasi artik alan giici: Kontrol E:

Kontrol gereci hassasiyeti: Kontrol B: Kontrol E:
Aydinlatma siddeti: Kontrol B: Kontrol E:
Isima siddeti: Kontrol B: Kontrol E:
Muayene yerindeki manyetik alan glict Kontrol B: Kontrol E:
(Boyunduruk konumu 1):

Muayene yerindeki manyetik alan glict Kontrol B: Kontrol E:
(Boyunduruk konumu 2 - 90° kaydirilmisg):

B: Muayene/vardiya basinda kontrol E: Muayene/vardiya sonunda kontrol
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Bilesenle ilgili veriler:

Yapi tirii: Teker takimi numarasi:

Mil numarasi:

Gosterge degerlendirmesi:

No.

Muayene alani islenen yiizeyin boyutu Gosterge turi Boyut Degerlendirme

Gdosterge tiru:

Boyut:

mm cinsinden

Degerlemesi: Kabul edilir / Kabul edilemez

dogrusal/dogrusal degil, iligkili, boyuna hata / enine hata

Kayit gerektiren gostergelerin konumunu gosteren gizim:

[

Kabul edilemez bulgulu mil/teker bloke edilmistir
(lutfen isaretleyiniz)

Milin/tekerin kullanimina izin verilmistir, kabul edilemez
bulgu yoktur
(litfen isaretleyiniz)

Aciklamalar / bagka onlemler (6rn. tamamlayici kontrol)

Atdlye:

Tarih: Denetci:

imza:

Denetim gdzetmeni:

imza:
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