"Bakim cercevesinde bojiler, ara¢ cerceveleri ve eklenti parcalarin kaynak
dikiglerinin catlaklara yonelik ve ayrica hacimlerde ve kaynakh birlesmelerde
yetersiz erime hatalarina yonelik manuel ultrasonik muayene" tekli tutanakta
(IR-UT-S-01)

Siparis / bilegsen hakkinda bilgiler:

Siparig numarasi: Arag¢ numarasi: Varsa boji numarasi:

Diizenleme / Kaynak plani / Kontrol talimati:

Kontrol talimati: Rev. No.: Kaynak plani: Rev. No.:

Dikkat! Bu tutanak, kaynak dikislerinin test sonuglarinin dokiimantasyonu igindir. Ayrica muayene kosullarini ve muayene edilen
kaynak dikisinin bilesene 6zgu verilerini de belgelemektedir.

Test sistemi / Test cihazlar:

Ultrasonik test cihazi: Tanim No.:
Sonikasyon konumu: Ayar araligi sg Kontrol yuzeyi
[mm] Fp [mm]

Test kafasi 1: Tanim No.:

Test kafasi 2: Tanim No.:
Referans muayene bloku / Referans bloku:

Tanimlama Referans muayene bloku / Referans bloku 1: Tanim No.:

Tanimlama Referans muayene bloku / Referans bloku 2: Tanim No.:

Tanimlama Referans muayene bloku/Referans bloku 3: Tanim No.:

Kullanilan 6lgiim geregleri: Tanim No.:

Kullanilan olgiim geregleri: Tanim No.:
Hassasiyet ayart: vontem: [ ] AVG [ ] DAC (Liitfen isaretieyin)

Test Ayar Referans V; AVpyve AV AV+ Muayene Muayene Vg

kafasi reflektori bloku % 80 EY'de baslangicindaki | sonundaki

VG VG

Ayarlama gu¢lendirmesi V, AVG diyagramindan ek glglendirme: AVave
Duizeltme giglendirmesi: AVk Aktarim dizeltmesi: AVt

Temel guclendirme: Ve = Vi + AVave + AVk + AVt dB cinsinden giclendirme bilgileri
izleme giiglendirmesi:

e AVG YoOntemi: Vs = Ve + 8dB

e DAC Yoéntemi: Ve = Ve + 14dB
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Kaynak dikisiyle ilgili bilgiler:

Dikis sekli: [] v dikisi: [] x dikisi: [] Hv dikisi: [] « dikisi: [] kese dikisi:
Dikis hazirlama p [°] [] 30° [] 4s°
KD uzunlugu [mm] Test boliimii uzunlugu LW [mm]
Ana malzeme T1 kalinhgi [mm] Ana malzeme T2 kalinhg: [mm]
KD yiiksekligi Y [mm]
Gostergenin yiliksekligine gore gosterge degerlendirmesi:
No.| Sonikasyon | No. | X3 X2 y z AL (X2-X1) AL/T AHy yerine yerine
konumu LW | [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [-] [dB] getirilmigtir | getirilmemigtir
Godstergenin uzunluguna gore gosterge degerlendirmesi:
No. LC yerine yerine No. LC yerine yerine No. LC yerine yerine
LW [mm] getirilmi | getirilm LW [mm] getirilmi | getirilm LW [mm] getirilmi | getirilm
stir emistir stir emistir stir emistir
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Boyutlari kayit sinirini agan kontrol hususlarinin konumu:

Dikkat: Kullanilmayan gosterimi silin! Kullanilan gosterimi biiyiitiin!

Aciklama: Boji gizimi belirli bir boji tipini temsil etmemektedir. Cizimde, kontrol hususlarinin yaklasik konumu, "Test 6zelliklerinin
degderlendirilmesi” tablosundaki numara belirtilerek isaretlenmelidir.

Aciklamalar / bagka 6nlemler (6rn. tamamlayici kontrol)

‘ RAIL
SERVICE GMBH
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Boyutlari kayit sinirini agan kontrol hususlarinin konumu:

Cizim
D Kabul edilemez bulgulu bilesen bloke edilmistir |:| scl)llftiernm kullanimina izin verilmistir, kabul edilemez bulgu
(ltfen isaretleyiniz) (lutfen isaretleyiniz)

Aciklamalar / bagka 6nlemler (6rn. tamamlayici kontrol)

Atolye:

Tarih:

Denetgi:

imza:

Denetim gbézetmeni:

imza:
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